
圈數
×
列數

中心孔中心孔

Lt(熱處理範圍)

後加工部 後加工部

螺帽規格：LSFT

公稱型號

最大

行程

軸外

徑

導程 滾珠

直徑

螺桿
軸螺
紋溝
底徑

滾珠
間距
圓直
徑

螺帽

動態額
定值

靜態額
定值

2-密封墊

有效圈數 基本額定負載
(N)

外徑 法蘭部 全長

備註：1.   推薦使用NSK支撐座。

           2.   因供貨時，只塗了防銹油，因此，在使用時，請補充潤滑油脂(油或潤滑油脂)。

           3.   許可轉速係根據dm．n值和危險速度而定。請參照B509頁。

徑向

最大

間隙

B221

S系列：軸端未加工 (中.大導程、循環管式)



訂購生產

單位：mm

尺寸 螺桿軸尺寸 導程精度 偏移精度

安裝孔 突起部 注油孔 有效螺紋 右軸端 左軸端 全長 誤差目標值 變動 軸心偏
  移

同軸度直角度
重量

(kg)

許可

轉速
dm.n
N(rpm)

俯視X-X

(注油孔)

最
小

V

最
大

V

最大U 最小U

最
小

D
安裝孔形狀和基本尺寸

通孔

B222

B
222

(螺帽規格MSFD)


