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備註：1.   推薦使用NSK支撐座。

           2.   因供貨時，只塗了防銹油，因此，在使用時，請補充潤滑油脂(油或潤滑油脂)。

           3.   許可轉速係根據dm．n值和危險速度而定。請參照B509頁。

B195

S系列：軸端未加工 (超大導程、端蓋循環式)



訂購生產

單位：mm

尺寸 螺桿軸尺寸 導程精度 偏移精度
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B
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(螺帽規格MSFD)


